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TBK - Komplett - Seminar

EinfUhrung und Vertiefung in die praktische Arbeit mit der TBK-
Berechnungssoftware fiur den Getriebe- und Maschinenbau

In diesem Seminar dreht sich alles um das Thema , Getriebeberechnungssoftware TBK". Im Seminar geht
es um die Auslegung, Nachrechnung sowie Optimierung einer Vielzahl klasssischer Maschinenelemente
bei Nutzung der TBK-Software. Bedienhinweise und praktische Tipps zum Programm sind ein weiterer
Bestandeteil.

Das Seminar ist sowohl fur Berufseinsteiger als auch fir erfahrene Ingenieure, Konstrukteure und
Techniker geeignet.

Die einzelnen Themen werden u.a. anhand von Beispielen direkt im TBK behandelt. Die Teilnehmer
haben die Mdéglichkeit, selbst mit der Software zu arbeiten.

I TBK Getriebeberechnungen - WINDOWS 2000 / XP il - o] x|

Getisbestiz | tm Technische Berechnungen fiir
Konstruktion und Entwicklung

Stirnrad

|
Kegelrad |
|

Schnecken

Umlaufgetriche |

Welle / Lager

‘Welle ! Nabe

Maschinendsien

GW\.J Technology GmbH i Rebenring 31 :: 38106 Braunschweig
Tel +48 531 129388 0 :; Fax +49 531 128 399 29
info@awj de  infodtbksoft.de
e, o e wavwe thksoft. de

Berechnungen |

Sondermodule

Datajen |

——— Name/Firma |G
Einstellungen l

Lizenznummer |W|N-DDDE 3333333300 L2049
versiansnummer  [v21.1-A01

Beernden |

Seminarschwerpunkte

1. Uberblick und Einfiihrung

e Uberblick zur Berechnungssoftware TBK und den verschiedenen Berechnungspaketen
@ Bedienoberflache, Berechnungsdurchfiihrung, Protokolle, Werkstoffkennwerte, Einstellungen
@ Auslegungsfunktionen und Vorschlage

@ Vorbelegung wichtiger Werte
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2. Mehrstufige Stirnradgetriebe

@ Bauart, Leistung, Gesamtiibersetzung
Optimierung der Stufenanzahl und Stufenlibersetzung, Optimierung der Achsabstande

# Gehause- und Warmehaushalt
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3. Stirnrdder mit Evolventenverzahnun

@ Bezugsprofile, Werkzeugbezugsprofile, Zahnstangengetriebe, Kupplungsverzahnung
@ Hochverzahnungen, Kupplungsverzahnungen

Leistungsdaten und Ubersetzung

@ Flankenspiele, PriifmaBe und Werkstoffe

@ Lastkollektive

@ Tragfahigkeitsnachweis
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4. Kegelradgetriebe

@ wesentliche Grundgeometriedaten

PrifmaBe, EinbaumaBe, DrehmaBe fiir die Radk&rper
@ Tragfahigkeitsnachweise

&

Klingelnbergverzahnung mit Achsversetzung (Palloid® und Zyklo-Palloid®)
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5. Schneckengetriebe
@ Leistungsdaten von Schnecke und Rad
@ Geometriedatenvorgabe, Optimierung der Daten
Prifdaten

@ Tragfahigkeitsberechnung

6. Umlaufgetriebe
@ Betriebsart, Leistungsdaten, Ubersetzung
@ kinematische Auslegung

@ Lebensdauerberechnung, Tragfahigkeitsberechnung
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7. Welle-Lager
@ Geometriedaten der Welle
@ Geometriedaten zur Bestimmung der Kerbzahlen
@ Biegemoment, Torsionsmoment, Durchbiegung, Sicherheiten
@ Zugriff auf Walzlagerdateien

@ Lebendauerberechnung der Walzlager
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8. Welle-Nabe-Verbindungen
@ zylindrische Pressverbdnde
@ Passfederverbindungen
@ Zahnwellenverbindungen
@ Leistungs- und Geometriedaten
@ Werkstoffdaten
@ Passungen und AbmaBe, PriifmaBe

@ Flgebedingungen
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