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Lastfreie Zahnkontaktanalyse (TCA) fiir Stirnrader,
_gerad-, schrag- und spiralverzahnte Kegelrader
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GearEngineer - Zahnkontaktanalyse

Die GearEngineer Zahnkontaktanalyse (TCA) ermdoglicht eine
Berechnung der exakten Tragbildlage und -gréBe am Rad und
Ritzel, vergleichbar mit einer Tragbildpriifung auf einem
Abrollprifstand. Das Tragbild lasst sich somit bereits vor
Fertigungsbeginn kontrollieren und optimieren.

Die Zahnkontaktanalyse inklusive Tragbildvisualisierung ist fiir
die folgenden Verzahnungen moglich:

2 Innen- und aullenverzahnte Stirnrader

Zusammensau.

@ Gerad- und schragverzahnte Kegelrader

@ Spiralverzahnte Kegelrader

y =0mm y=0,3mm

Zahnkontaktanalyse im Uberblick

@ Mittels Simulation des Abwalzvorgangs bei gleichzeitiger
Kollisionspriifung und Ermittlung der Kontaktbereiche
wird das Tragbild berechnet.

@ Die Kontaktflachen werden andersfarbig eingefarbt, so dass
das Tragbild direkt auf der dreidimensionalen Zahnflanke
dargestellt wird.
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Auswahl Rad 1 trebend
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@ Entspricht die Position des Tragbildes nicht der technischen
Vorgabe, so kann durch Modifikation der Geometriedaten
die Tragbildlage passend verschoben werden, noch bevor
der erste Span fallt.

® Rad 1 treibtRad 2an
© Rad 2treibt Rad 1 an

0 mit Kontaktprfung fi jedie Stellung

jon beriicksichiigen

Rad 1 Rad2

@ Neben der Idealposition der Zahnrader untereinander, kann
eine davon abweichende Einbausituation berticksichtigt
werden.

@ Beim 5-Achs-Frasen wird das berechnete Tragbild aufgrund
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“ Korrekturen erzielt. So entfallen sonst tibliche Anpassungs-
= arbeiten bzw. Bearbeitungsschleifen. Closed Loop kann
2 entfallen.
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